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ABSTRACT: 

An electrostatic paint spraying pistol having a rotary atomiser, the atomiser including a boss (14) 
substantially in the shape of a mushroom, the boss being seated on the free end of a rotatable 
shaft (12) and the pistol having an atomiser bell (15) which is mounted on and coaxially 
surrounds the boss. Paint is supplied through a first pipe (16) and a second pipe (20, 21) is 
provided to supply v\^ashing liquid. The second pipe has two outlet openings (22, 23) of which 
one is arranged to discharge on the back (14a) of the boss and of which the other is arranged to 
discharge substantially centrally on the front (14b) of the boss, so as to achieve a swrft and 
thorough washing of the atomiser without dismantling so that another coloured paint, for 
example, can be used directly after. 
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PATENTANSPRUCHE 




Blektrostatlsche Farbspritzpistole mit Rotationszer- 



st^uber, der aus einer pllzfdrmigen, am frelen Ende der Plsto- 
len-Rotat.lonswelle sltzenden Nabe und einer an der Nabe befe- 
stigten, dlese koaxlal timgebenden ZerstMuberglocke besteht, wo- 
bei die Farbe fiber eine Farbzufiihrung auf die NabenrUckseite 
aufgebrachtr von deren AuBenkante durch Zentrifugalkraf t auf 
die Innenflache der Glocke verteilt und von der Glockenkante 
abgespriiht wird, gekennzeichnet durch eine zusStzliche Zufiihr- 
leitung (18) ftir Spiiif Ittssigkeit, die zwei Austrittsdf fnungen 
(22,23) aufweist, deren eine (22) an der NabenrUckseite (14a) 
und deren andere (23). im wesentlichen zentral an der Nabenvor- 
derseite (14b) mtindet. 

2. Farbspritzpistole nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
einen Ringkanal (21) zwischen Rotationswelle (12) und Nabe (14), 
der iaber eine Bohrung (20) mit der Leitung (18) fur die Spulfliis- 
sigkeit in Verbindung steht und von dein ein an der Nabenriicksei- 
te (14a) mtindender Ringspalt (22) sowie IHngs der Motorwelle (12) 
verlaufende, in einen Einstich (24) der Nabenvorderseite (14b) 
miindende Bohrungen (23) abgehen. 
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3. Farbspritzpistole nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ringkanal (21) Ober einen Rlngspalt (25) zwischen 
Rotationswelle (12) und PistolenrohrabschluBplatte (11) vom die 
Rotationswelle (12) antreibenden Druckluftnotor (13) mit Druck- 
luft versorgbar ist. 

4. Farbspritzpistole nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB an der Nabenrttckseite (14a) eine Spttl- 
flussigkeits-Verteilerkante (14c) vorgesehen ist. 
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Elektrostatische Farbspr it zpi stole mit Rotationszerstauber 



Die Erfindtmg betrifft eine elektrostatische Farbspritzpistole 
mit Rotationszerstauber f der aus einer pilzfSrmigen, am freien 
Ende der Pistolen-Rotationswelle sitzenden Nabe und einer an 
der Nabe befestigten, diese koaxial umgebenden Zerstauberglocke 
besteht, wobei die Farbe iiber eine Parb-Zufiihrleitung auf die 
NabenrUckseite aufgebracht, von deren AuBenkante durch Zentri- 
fugalkraft auf. die Innenf lache der Glocke verteilt und von der 
Glockenkante aufgesprttht wird. 

Parbspritzpistolen mit derartigen Rotations zerstMubern sind seit 
langem bekannt und werden auf vielen Gebieten eingesetzt. Im Be- 
trieb ISBt sich nun nicht vermeiden, daB der Zerstauberkopf von 
Zeit zu Zeit von FarbrttckstSnden befreit, also gereinigt werden 
muB. Man geht dabei im allgemeinen so vor, daB durch die Farb- 
leitung eine ein LSsungsmittel enthaltende SpUlf liissigkeit zuge- 
fiihrt wirdr und zwar bei sich drehendem Zerstauberkopf. Besonders 
wichtig ist dieses Spulen des Zerstauberkopf es dann, wenn von ei- 
ner Farbe auf eine andere libergegangen werden soil. In der Pra- 
xis hat sich aber nun gezeigt, daB sich Farbriickstande nach dem 
M>schalten der Pistole nicht nur am eigentlichen Farbweg bilden, 
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d.h. an der Nabenrttckseite und der Glockeninnenf ISche, sondern 
auch an der Nabenvorderseite, wobei diese RttckstSnde dann von 
der dem Farbweg folgenden Spiilf liissigkeit nicht erfafit werden. 
Der erwahnte Farbniederschlag auf der Nabenvorderselte hat seine 
Ursache darin, daB im Innenraum des Farb-Sprflhkegels Unterdriicke 
auftreten, insbesondere bei mit einer Geschwlndigkeit ilber etwa 
4000 U/min laufenden ZerstauberkQpfen, mit der Folge, daB ein 
Teil der zerstaxibten FarbtrSpfchen nach innen gezogen und ent- 
gegen der Sprittirichtung auf die Wabenvorderf ISche transportiert 
werden. Om auch diese Farbrtickstande zu beseitigen, muB die Na- 
benvorderseite entweder manuell gereinigt oder von vome her mit 
einem Sptilflilssigkeitsstrahl "abgewaschen" werden, wobei beide 
VorgSnge einem automatischen Betrieb der Pistole mit automati- 
schem Farbwechsel entgegenstehen . 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die Rotationszerstauber 
der erwahnten Art in der Weise zu verbessem, daB ein automati- 
sierbarer Spttlvorgang mSglich ist, der alle zu einer Verschmut- 
zung neigenden Bereiche des ZerstSubers, insbesondere auch die 
Nabenvorderseite erfaBt. Die LSsung dieser Aufgabe ist Un Haupt- 
anspruch gekeimzeichnet . 

GemaB der Erfindung ist also eine zusatzliche Zufflhrleitung fiir 
die SpUlflttssigkeit vorgesrfien, die zwei Austritts5ij;mingen auf- 
weist. Dabei mvindet die eine Austritts6ffnung an der Nabenrttck- 
seite, so daB die dort austretende Spttlfiissigkeit im wesentli- 
chen denselben Weg nimmt wie die im Normalbetrieb versprtthte 
Farbe, womit also durch die Spfilflttssigkeit Nabenrttckseite und 
Glockeninnenfiache gereinigt werden. Die andere AustrittsSff- 
nung befindet sich im wesentlichen zentral an der Nabenvorder- 

130028/0082 



-5- 3000002 

seite^ so daB die dort austretende Spiilf Itissigkeit sich infolge 
der Zentrifugalkraft iiber die vordere NabenflSche verteilt und 
diese reinigt; auch diese Spiilf liissigkeit gelangt dann auf die 
Glockeninnenfiache. Durch entsprechende Steuerting der Ventile 
von Farb- und Spiilflttssigkeitszuf uhrung kannen automatisch ab- 
laufende Spfllvorgange zwischen die FarbspritzvorgSnge eingebaut 
werden, wobei die Reinigxuig sehr wirkungsvoll ist und sehr schnel- 
le Farbwechsel mOglich sind. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung bei- 
spielsweise dargestellt, und zwar zeigt die einzige Figur einen 
Schnitt durch das Vorderteil einer Farbspritzpistole mit Rota- 
tionszerstauber • 

Auf der Zeichnung ist mit 10 das Vorderende des Pistolenrohres 
einer Farbspritzpistole bezeichnet. Das Rohr 10 ist durch eine 
Platte 11 verschlossen, die zentral von einer Drehwelle 12 durch- 
setzt wird. Die Welle 12 wird von einem im Pistolenrohr 10 sit- 
zenden, nur schematisch angedeuteten Druckluftmotor 13 angetrie- 
ben, und tragt an ihrem freien Ende eine pilzf5rinige Nabe 14. An 
der Nabe 14 ist eine diese koaxial umgebende Zerstauberglocke 
15 befestigt. In der Wandung des Pistolenrohres 10 verlMuft eine 
Farbzuftlhrleitung 16 mit Ventil 17? die Miindung 16a der Farb- 
Zufiihrleitung 16 ist gegen die Ruckseite 14a der Nabe 14 gerich- 
tet- Die Zuf uhrung elektrischer Hochspannungsenergie zur Zer- 
stauberglocke 15 erfolgt beispielsweise tiber die Drehwelle 12 
Oder fiber eine -nicht gezeichnete- elektrische Zufiihrleitung. 
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Insoweit entspricht die gezeichnete Pistole mit ZerstSuberkopf 
der iiblichen Bauart. Fiir den Betrieb wird die Drehwelle 12 mit 
Nabe 14 und Glocke 15 durch den Motor 13 in Omdrehung versetzt, 
die Hochspannung eingeschaltet und das Ventil 17 geSffnet. Die 
Farbe flieBt dann -unter geringem Druck- durch die Leitung 16 
und wird durch die Miindung 16a auf die Rtickseite 14a der Nabe 
gespritzt. Dort verteilt sich die Farbe infolge der Zentrifugal- 
kraft und wird nach auBen auf die InnenflSche 15a der Glocke 15 
geschleudeft. Von dort aus gelangt die Farbe als Film zur Glok- 
kenkante und wird von dieser unter der Wirkung der Zentrifugal- 
kraft und des elektrostatischen Filmes abgespriiht und zum nicht 
dargestellten Werkstfick transportiert. Die Omdrehungsgeschwin- 
digkeit des Zerstauberkopfes kann dabei beispielsweise 20000 
bis 40000 U/min betragen. 

GemaB der Erfindung ist nun im Pistolenrohr 10 eine weitere Zu- 
fiihrleitung 18 mit Ventil 19 vorgesehen. Die Leitung 18 setzt 
sich in eine Bohrung 20 der Platte 11 fort und miindet in einen 
Ringkanal 21 zwischen Motorwelle 12 und Nabe 14. Vom Ringkanal 

21 fiihren ein Ringspalt 22 zur Riickseite 14a der Nabe 14 und 
Bohriingen 23- ISngs der Motorwelle 12 zu einem Einstich 24 an 
der Vorderseite 14b der Nabe 14. 

Die Leitung 18 dient zur Zufiihrung von SpUlf lilssigkext. Wird 
das Ventil 19 ge8ffnet, dann dringt die Sptllf Itissigkeit durch 
die Leitung 18 und die Bohrung 20 in den Ringkanal 21. Vom Ring- 
kanal 21 flieBt ein Teil der Spttlf liissigkeit durch den Spalt 

22 auf die Riickseite 14a der Nabe und wird dort durch die Stu- 
fenkante 14c gleichmaBig auf der Riickseite 14a verteilt, von wo 
aus die Flttssigkeit dann auf die Innenseite 15a der Glocke 15 
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gelangt lind von deren Randkante abgesprtiht wird. Der andere 

Teil der Spttlf liissigkeit flieBt aus dem Ringkanal 21 durch 

die Bohrungen 23 hindiorch in den Einstich 24 und wird von dort 

aus iiber die Vorderf lache 14b der Nabe 14 verteilt, worauf dann 

auch dieser Teil der Spiilf liissigkeit auf die Innenf lache 15a 

gelangt und von der Glockenrandkante abgesprtiht wird. Dabei soil 

also der durch den Spalt 22 hindurchflieBende Teil der SptLlflus- 

sigkeit fiir die Reinigung der Nabenriickseite 14a, der durch die 

Bohrungen 23 hindurch^f lieBende Teil ftir die Reinigung der Na- 
.dienen 

benvorderseite^ die Innenf ISche 15a der Glocke wird von der ge- 
samten Spiilf liissigkeit iiber f lessen und gereinigt. 

per die Spulf liissigkeit auf zwei Austrittswege verteilende Ring- 
kanal 21 steht auBerdem iiber den ISLngs der Welle 12 verlaufenden 
Ringspalt 25 mit dem Druckluf tmotor in Verbindung, womit er- 
reicht wird, daB Druckluf t in den Kanal 21 gelangt und das Aus- 
treten der Spiilf liissigkeit unterstUtzt. Durch diese Druckluf t- 
fiihrung wird aber noch ein weiterer, wesentlicher Vorteil er- 
reicht, WShrend des Parbspritzens , also bei geSffnetem Ventil 17 
und geschlossenem Ventil 19, strdmt eine geringe Menge Druckluf t 
durch den Ringspalt 25, den Ringkanal 21 und die Bohrungen 2 3 
in den Einstich 24, mit der Folge, daB der sich vor der Nabe 14 
bildende Unterdruck vermindert und damit der Farbniederschlag 
auf der Vorderseite 14b der Nabe reduziert wird; auBerdem wird 
dadurch sichergestellt , daB sich im Einstich 24 selbst im wesent- 
lichen kein Farbniederschlag bilden kann, 

Praktische Versuche haben ergeben, daB dann, wenn das Ventil 19 
geSffnet und somit Spiilf liissigkeit zugefiihrt wird, der Rotations- 
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zerstauber sehr schnell tind sehr exalct gereinigt wird, so daB 
nach kurzer Zeit das Ventil 19 wieder geschlossen und das Ven- 
til 17 zur Portftihrung des Farbspritzvorgangs wieder ge5ffnet 
werden kann, und zwar auch dann, wenn eine andere Farbe zum Ein- 
satz kommt. Selbst in den bisher sehr kritischen Fallen des 
Verspriihens von metallpigmentierten Lacken werden sehr gute Er- 
gebnisse erzielt, insbesondere dann, wenn in bestinunten Zeitin- 
tervallen LOsungsmittel zugefiihrt wird, so daB ein Antrocknen 
von Metal Ipigmenten am Sprtihkopf vemieden wird. SelbstverstSnd- 
lich konnen die SpaivorgSnge automatisiert werden, well es le- 
diglich erf order lich ist, die beiden Ventile 17 und 19 in ent- 
sprechender Weise zu steuern. 

Die Erfindung kann zahlreiche Abwandlungen erfahren, insbeson- 
dere, was die konstruktive Gestaltung der Sptilmittelzuftihrung 
langs der Motorwelle betrifft; so konnen auch Rillen oder Nuten 
vorgesehen sein. SchlieBlich kann der Spulvorgang auch in Ver- 
bindung mit den bekannten, eine Wiedergewinnung des SpGlmittels 
ennSglichenden Spulhiilsen durchgefiihrt werden. 
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